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LimfcrS, dvs. laminerat tr^, har anvSnts sedan 1920-talet och fatt 
allt storre betydelse for bSrande trakonstruktioner, sisom b^lkar cch 
bagar inorn byggnadsindustrin. Den stora utvecklingen som skett under 
de senasfce, Srfen har moj liggjorts genom de moderna traiimmen. 

Frin bOrjan anvandes enbart kaseinlim inom limtrSLtillverkningen. 
Senare bSrjade en del karb ami dh art slim och kallhSlrdande fenolhartslim 
att anvSndas men pa senaste tiden har resorcinolhartslimmen fatt en 
dominerande anvSndning. FSrklaringen till detta fir att resorcinolharts- 
limmen har mycket god i-ldringsbestfindighet Sven fcJr trakonstruktioner 
som blir utsatta for' vadrets vSxlingar. 

Appliceringen av limmet Sr av vital betydelse fSr ett gott lim- 
ningSresulfcat . Ursprungligen spreds limmet med en tandad spackel, som 
ar att fSredra framfor pensel. Ganska tidigt bcrjade man anvanda enkla 
valsspridare f6r att p&fi5ra limmet snabbare och jamnare. Valsspridarna 
har senare utvecklats och har numera oTta rafflade gummivalsar f5r pa- 
laggning av limmet samt doseringsvalsar fSr noggrann reglering av lim- 
m^ngden, Vid anvandning av valsspridare ar det mycket vanligt att lim- 
met dubbelspride*5, dvs . limmet appliceras. pa bada trSytorna som skall 
Sammanlimmas • 
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-Den sanaste spridninEsmefcoden Sr att anvanda s.k. strangsprxd^re , 
som p4for linnnet i f orhallandevis grova strangar pa trSytorna. vilket 
n,edf6r att kontaktytan luft/lim minskar. Fflrdelen med strangspridning 
ar att limmet ej torkar ut fort pi ytorna undor den relativt Idnga 
vantetid som Sr nadvSndig innan pressning kan ske av stora balkar. 
Limmet behbver harigenom ej dubbelspridas. Vid anvandning av resorcmo.- 
hartslim i limtratillverkning bar flytande barts och hardare i pulver- 
form hittills allfcid blandats fore appliceringen. 

Det kanneteoknande fSr uppfinningen bestir i att ett flytande harts 
och en flytande hardare appliceras pi en av f ogytorna med anvSndning 
av tvi efter varandra verkande strangsprldare fSr harts respektxve 
hardare, eller med kombination av forst en valsspridare och dSrefx^er^ 
en strangsprldare, varvid antingen bide harts och hSrdare belSgges pa 
fogytans Sversida eller att den ena komponenten beiagges pi 6versxdan 
och den andra pa undersidan av fogytan. Med den separatapplicerada fly- 
tande hardaren och ratt komponerat harts minskar uttorkningsrisken x 
limfogen och det ar darfor mojligt att dels spara Ixm, uppskattningsvxs 
10? och dels forianga vantetiden m^llan appliceringen och pressnxngen. 
eftirsom blandning av harts och hardare sker forst vid pressningen. 

Metoden kan utforas pi nigot av foljande satt. HSrdaren kan forst 
piiaggas'med en valsspridare eller strangsprida.-e och hartset kan dir- 
efter paiaggas ovanpi hardaren medelst en strangsprldare. Alternatxvt 
kan hartset f6rst ptiaggas medelst en valsspridare eller strangsprxdare 
och- hardaren darefter paiaggas medelst en, strangsprldare . Metoden bar 
speciellt utarbetats f5r anvandnlng av resorcinol- och resorcxnolf encl- 
lim Torrhalten i hartskomponenten bor Sverstlga 65 vikt-* f3r erhallan- 
de av basta resultat. Derf komponent som skall strangsprldas kan vara 
forvarmd i de fall nar viskositeten ar for hog for att en jamn sprxdnins 
skall erhallas vid rumsteraperatur. 

Pi bifogade ritning visas -schematiskt de olika alternativa utforan- 
dena. Figur 1 visar salunda beiaggning av en traiamell 1-med tvi efter 
varandra verkande strangsprldare 2 och 3 och figur 2 med forst en vals- 
spridare A och sedan en strangspridare 5. Den komponent som applxceras 
med valsspridare U kan antingen beiaggas pi 5versldan eller undersxdan 
av tralamellen. 
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E X E M P E L 



JiimfSrande sfcrangspridningsf orsSk utfordes med provstycken av furu 



med format et 15 x 30 cm pa fSljande sStt. 

PI. provstycken paftirdes med en laboratoriestrangspridare en bland- 
ning av resorcinolharts (CASCO resorcinollim 1752) och pulverhSrdare 
(CASCO hSlrdare 2612) i form av strSLngar med bredden ca 6 mm och avaband 
mellan strSngarna av ca 7 mm. Omedelbart dSrefter lades obehandlaae 
provytor Over de limbehandlade ytorna och infbrdes i en laboratoriepress 
med presstrycket ca 8 Kp per cm^, placerad i v^rmeskSp med en temperatur 
av ca ^0° C. Pressningen skedde under 6 timmar. 

Pa. seimma a&tt utf3rdes liraningar och pressningar av provstycken med 
anvSndning av tvi after varandra verkand? strSngspridare, varvid prov- 
stycken forst belades med resorcinolharts och d^efter med en flytande 
hSlrdare (CASCO hSj^dare 2562). Strangarnas bredd och avst&id var samma 
som ovanstaende. 

De anvSnda pressbetingelserna motsvarar f 6rh&llandena vid tillverk- 
ning av liratrSlbalkar i fabriksskala. 

Limfogarna provades genom uppslitning 1 dygn efter limningen och 
foljande trSbrott svSrdert erhdlls. 100 anger fullstSndigt brott i trSet, 
Erhallna resultat framgar av foljande tabell: 

Blandning av har*ts och pulverhardare 
P5rs6k 1 70 5^ trSbrott 
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60 % 
75 % 
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PtirsGken visade, att limfogens hillfasthet icke fdrsSmrades genom 
separat applicering av harts och h^Lrdare dvs. att blandningen blev till- 
fredsstailande fGr erhallande av .en fullgod lirafog. 
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Motsvaranae fOrstik utfSrda med beiaggning av harts med vals- 
spridare och flytande hSrdare med str&ig3pridare gav likv^rdiga 
r^sultat . Hartsen kunde spridas med valsspridare pd provstyckenas 
5ver- eller undersida med samma limningsresultat . 

Patentkrav 

' 1. satt vid hopfogning av tr&produkter, fc5 re trades vis limtra- 
produkter medelst separat spridniag av flytande, hardbart harts och 
flytande h^rdare, kannetecknat d^av, att det flytande 
hartse.t och den flytande hardaren appliceras var for sig pi en av 
fogytorna med anvandning av tv& after varandra verkande strangsprida- 

re . . • 

2. satt enligt krav 1, kannetecknat darav, att 
hardaren forst paiagges med en strangspridare och att hartset dar- 
efter paiagges ovanpi hardaren medelst en annan strangspridare. 

3. satt enligt krav 1, kannetecknat darav, att 
metoden anvandes for applicering av av resorcinol- eller resorcinol- 
fenollim. 

4. satt enligt krav 1, kannetecknat darav, att 
torrhalten i hartskomponenten 5verstiger 65 viktprocent. 

5. satt enligt krav l, kannetecknat darav, att 
hartset vid appliceringen ar forvarmt. 
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